KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION

Hitsausohje

Welding Prosedure Specification

Hitsaajan nim
Weldar's name
Tunnus

Identification.
Tunnistamisiapa
Meihod of identification
Syniymitaike Ja -patkka
Date and Place of Birh;
Tyonenisja
Employer.

Sadnnds / Testausstandardi
Code/Testing standard:
Hilsauspdivamasra
Walding dale:
Hitsauspaikka

Placa of welding
Tistopuotinen kos

Job knowledae

HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

SFS-EN 287-1

P-135-FW

Multanen Teljo

33
Henkildllisyystodistus/ID-card
4.5.1980 Kokemaki

TTP YHTIOT

SFS-EN 287-1:2004
1.2.2010

Kokemitki

Ei testattu/Not tested

135 P FW 135113 PD ml

Todistus nro H. 31 -100201 8

Cortificate No:

Rev 0

Valokuva
Pholograph
{tervilleessa)
{if required)

Hitsauskokeen yksityiskohda!
Veid tesl details

Patevyysalue
Range of approval

Hitsausprosessi
Welding process
Cevytapali "
Plate or pipe

135

135

P

Kis/mem 6.3

LifGsmuioto
Join! type

FwW

Perusaineryhmal}
Parent matarial group(s)

Suojakaasu / jauhe
Gas/llux

Cigaainelyyppi T merkinia ~ "~
Filler metal lype/dssigna_!igg e

13 Raex 420 ni
s SUPRAMIG-CF

SK-18 (Ar+18C02)

11,1.2,1.3,1.4, 2,3, 9.1 jaland 11

Kts./kem 5.5

©osmM@ssprosy

Kis.iitem 5.6

Apuainest
Auxlliaries

Aineenpaksuus
Malerial thickness [mm)

23

Pulken ulkohalkaisija

Pips outside diameler [mm]

Hitsausasento
Welding position(s)

PD

PA, PB, PC,PD, PE, PF

Kis./ltem 5.8

Hitsin yksityiskohdat
Weld delaiis

mi

sl, m

Kis./ltem 5.9

lahd Jaltai hitsausohjessia nro

L @ on saat
Additional information is available on altached sheet andfor welding procedure specification No:

Testausmonetelmi
Type of test

Ei vandittu
Het requited

Suoritettu ja hyviksytty
Performed and accepted

Siim#miéirdinen

,ymm! 1.2.201
Radiografia

Radioarashy, . _.{ . ___

Makrohie
Macro exam.

0 EL Ok

Murtokoe

Erachica tast

1.2.201

0 EL Ok

Taivutuskon
Bend Tast

Lovivetokoe
il

PATEVOIHTANTORSEN ARTAMAN VOIMASSAQLON JATKAMUEN SEURAAVAXSE 2 VUODEKS) (kohta 33}

PROLONGATON FOR APPROVAL BY RECOGHIZED THIRD PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Nimi |a allekirjoitus

Name and Signalure Esko Lehtimiki

4 -
7 L
LEF lansy o,
EWS ggeng. ™
[HE1 T.'";:IS\!;:!"): ¢
Palkka/Placo: PORI

PiivimibriDato: 24.2.2010

Hyviiksyminen voimassa

Validity of approval untif 1.2.2012

gankka

TYOHAHTAIAN ¢ HIT

Py 97

CONFIAMATION OF THE VAUDITY 8Y EMPLOYER/ WELDING CODRDINATOR FOR THE FOLLOWANG S ONTHS (viw 130D

Psivamadra Allekifjoitus
Date Slgnature

Asema tai arvonimi
Positlon or titie

Palvaimaara
Dae

Asema tal arvoniml
Position o title

Aliokirjoltus
Signature

') Kliyld tarvittacssa lissichted Append separate sheel if required

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi 6huliini ehitus



KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION

Hitsausohje
Welding Prosedure Scocification

Hitseazan nimi
Welder's name
Tunnus
{dentification;
Tunnistanisispa

Method of identincation:
Synlymaaika ja -palkks
Date and Place of Birth.
Tydnantaja

Employer.

S#annds { Tostausslandardi
CodefTesting Sandard:
Hitsauspaivamadrli
Welding date;
Hitsauspaikka

Place of welding
Tintopuolinan koe

Job knowledge

HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

SFS-EN 287-1

P-135-38

Muitanen Teljo

33
Henkilgllisyystodistus/ID-card
4.5.1980 Kokemaki

TYP YHTIOT

SFS-EN 287-4:2004
1.2.2010

Kokemiki

Ei tesiattu/Not tested

135 P BW 135t13 PA bs

Todistus nro H. 34

Cartificate No: Rev 0

-100201 2

Valokuva
Pholograph
{larviltasssa)
{if required)

Hitsauskokeen yksilyiskohdat
Weld test detaila

Patevyysalue
Range of approval

Hitsausprosessi
Welding process

135

Levy tat putki
Plate or pipa

138

P

P, T (D % 500 ja [D 2 150 PA,PB Ja PC -asennolssal) Kis.ntem 5.3

Liitgsmuaie
Joint type

BW

BW, FW

Perusameryhma(l)
[Parent mateie! group(s)

Lisaginelyyppi / merkinta

Flier metal lype/designation

13 Raex 420 nl

S SUPRA MIG-CF

Suojokaasu / jauhe
Gasiux

11,1.2,13,14,2,3,94 jaland 11 Kis e 5.5

'S, M (136 pros.)

KisJllem 5.6

SK-18 (Ar+18C02)

Apuaineet

Ainesnpaksuus
Halerial thickness [mm)

Putken ulkohalkaisja R
Pipe outside diamsler [mm)

Hitsausasento
‘Walding position(s)

PA

PA, PB Kis./item 5.8

Hitsin yksityiskohdat
Weld details

bs

§S b, bs ; FW! s, mi Kis./ilem 5.9

Lisélioloje on saatavissd lisalehdests fantai hitsausohjeesta nro
Agditional information is available on altached sheel andfor welding procedure specilication No

T, 1

Type of test

Parformad and accepted

El vaaditty
Rot required

}a hyviksytty

Silmimadranen
}}ﬁsg.al_“.r., [N
adiografia 222010
Ragiography. . .. | 00T L
Makrohte
Macro exam.

1.2.2010

INSPECTA Ok

Turtokoe
Eracture tost

Taivutuskon

Bend Test 322010

EL Ok

Xl xIxix

PATEVOINTILAITOKSEN ANTALAR

ON A R 2VUODEKSI (kaha 93)

PROLONGATION FOR APPROVAL BY RECOGHIZED THIRD PARTY FOR THE FOLLCWING 2 YEARS

Péivamaaca
Date

Allokinoitus

Asoma tal srvonimi
-Position or title

*) Kiyld tarvitiacssa lisflohled/ Append separale sheel if required

Nimi ja atlekirjoitus

N Eska Lehtimij
Name and Signature /
o Id
.

PORI
24.2.2010

Palkka/Place:
PHiviimittirt/Dato:

Hyviikeyminen voimassa

Valldity of approval until 122012

saakka

TYOHAHTAIAH UAN

"VAHVISTAMINEN SEURAAVAXSIE KUUFAUDEKS! (kehts &)
GONFIRMATION OF THE YAUDITY BY EMPLOYER WELDING COORDINATOR 'FOR THE FOLLOWANG 8 MORTHS (nferio €2}

Paivemasra Allekirjoitus Asemn tai arvonimi
Date Signature Position o fitle

e o e e e e s e v

hitus

nte

i

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi 6hul



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION SFS-EN 28741 135 P BW 1.3St13 PA bs
Hilsausohje Todistus nro
Welding Prasedure Spacification P-135-39 Cerificate No: H. 32 -100125 2 Rev 0
Hitsaajan nimi
Welder's name: Ruohonen Juha
Tunnus 2
T
il PTEeI
h.'u,m:“:‘dk’nm,u&:m Henkildllisyystodistus/ID-card
Synlymbatka ja -patkka L .
Oate and Plsce of Girh: 28.2.1980 Kokemiki sz::;?;:h
g:;:;‘:ga TTP YHTIOT (tarviltaessa)
i {il required)
Sadnnds / Testausstandardi .
CodolTestina standard: SFS-EN 287-1:2004
Hitsausplivamiara
Waelding date: 25.1.2010
Hilsauspaikka ’ P
Place of welding Kokemiki
Tielopuolinen koe .
Job knowiedae Ei testaltu/Not tested
Hitasuskokean yksilyiskohdat Patevyysaiue
Weld lest detalls Range of approval
Hitsausprosessi
Welding process 135 138
e T " ) - e e RN T O S
Piate or pips P P, T (D 2500 a [D 2 160 PAPB Ja PC -asennolssal) Xis.llem 5.3
'lIiHbs"rn"'u'oT&'”'"“““"""" e e rimee o o s s o s st 33 omtimie o R
s °’“‘f‘"°”“’“"‘" 13 Raex420n 14,12,13,14,2,3, . 1 jalandﬁ Koo 6.5
Fletmoblmpecespan |5 SUPRAMIGGE | SM(REpros) s
Slojakaasu / jauhe B
Gas/lux e TR OTOR) e e
Apuaineoct
AUNHBTIES e ecae e e e e e v st s et = e v e e e e et oo o s o e+ e+ e+ o et e
Aineenpaksuus
Matarial thickness [mm) 13 z S
Putken ulkohalkaisija - T M
Pipe oulside diameter {mm) o ) . h e o ) e
Hitsausasento
Welding position(s) PA PA, PB Kis./ltern 5.8
‘H’Tlim"yﬁ"‘(yi“s’k—o‘h‘a'ar R e Rl R e R L e R - e 008 = i n amarms A Srmp e et <o st temie
Weld details bs 5§ mb, bs ; FW: sl, ml KisJllem 5.3
[ ja/lai hilsausohjesasta nro

Additianat mfcrmallon 1s available on attached sheet andfor welting procedure specification No.

T i Suoril jahy vity Ei vaadiftu
Type of test Parformed and acceptod Not requited - .
Nimija aliakirjoitus Esko Lehtimbiki
i 5 Name and Signature e “ /
iimaméardinen 2 .
s, S0 B %R
Radiogralia
26.1.2010 INSP
Radioarashy. ... .|~ s ECTA ok f OO
Makrohie X
Magrooxam, | - [
irickoe’ .
%gnu‘l&%‘{g.;l et b s et ven mrime ._.._,..___._,._m_.i_.“ Paikka/Placo: ORI
1Y U il
bendTa. . _[722010 B ok | x| puvimeswDwe 2422010
Lovivetokoe X
ch tensil
Hyviiksyminen voimassa
" 5,1.201
Validity of approval until 282012 sonkka
™G JAH R L [T X ]
COMFIRIATION OF YHE VAUIDITY BY EIPLOYER/ VIELD'NG COCPDIHATOR 'FOR THE FOLLOWING 6 #40ITHS feler 1092}
Pawvamasra AlleKlijoltus Asema 1al arvonimi
Date Signature Paosition or lilie
PATEVOINTALITOLSEN ARTALAN oN SEURAAVAXSH #onta ¢ 3)

PROLONGATICH FOR APPROVAL BY RECOGNIZED THIRD PARTY FOR THE FOLLOWNG 2 YEARS

Paivamiira Allekitoitus Asema tai arvonimi
Date Slgnalure Position or tille

") Kiyt# {scvitisessa lisllehted! Append separate sheet i requiced

hitus

iini e

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi 6hul



KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION

Hitsauschie
Walding Prosedure Specification

Hilsaajan nimit
Welder's name;
Tunnus

Ideatilication:
TJunatsiamistapa
Mathod of identification.
Symlymitalka ja -paikka
Oale and Place of Birth:
Tyénantya

Employer

8adnnds / Tostausstandsrdi
Code/Tesling slendard,
Hitsausplivamadira
Welding dato:
Hitsauspalkka

Place o! welding
Tistopuoinen koe

Job knowledse

HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

SFS-EN 287-1

P-135.FW

Ruohonen Juha

2
Henkiltllisyystodistus/|D-card
28 2.1980 Kokemaki

TTP YHTIOT

SFS-EN 287-1:2004
25.1.2010

Kokemiiki

Ei testaltu/Not tested

136 P FW 1.35t13 PD ml

Todistus 1o H
Coudificale No:

- 32 -100126

8

Rev 0

Valokuva
Pholograph
{larvitlaessa)
(if required)

Hitsauskokeen yksilyiskohdal
Weld test datails

Patavyytalue
Range of approval

Hitaausprosesai
Welding process

vy TarpuikT
Plate or pipe
Liitesiiicte™
Jointiype .
Perusameryhmn(l)

Parent material group(s)
Lisdalnetyyppi / merkinig
Filler metal lypeldesxgnahon
Suiojakaosu / jauhe
|Gasillux_ -
Apuameel
Ainesnpaksuus
Material thickness (mrn]

Putken ulkohalkaisua
Pipe outside diameter {mm)

Raex 420 ni

's SUPRA MIG CF

SK 18 (Ar+1BCO")

13

Kis./tem 6.3

14, 12,13,14,2 3 91Jaland11

S M (136 pros)

Kis.flem 5.5)

Kistliem 5.6

Hitsausasanio
Walding position{s)

PD

PA, PB, PC,PD, PE, PF

Hilsin yksityiskohdal

mi

Weld details

si, mi

Kis./lem 58

Kis.Mem 5.8

Jjollar hilsausotyeesta nro

Addmonal m!crmahon is avalable on attached sheel andfor welding procedure specification No:

Type of test

Performed and accopted

Ef vaadittu
Kot required

Ja hyviksytty

Silmémastainen

Visual..... ... . .25 h 2010
Radiogratia
Radiograohy. ...,
Makrohie
Macro axam,
MuroKoe

25 1.2010

EL

EL

Eacture test .
Taivuluskoe
Bend Tesl
Lovivelokoe

Noich tensite tesy

PATEVOINTILAITORSER ANTAMAN VOIASSACLON JATRAM NEN SEURAAVAKS! 2 VUODEKS! (kohve 93)

PROLONGATION FOUR ASPROVAL BY RECOGHZED THIRD PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Phivamasra
Date

Allekigjoitus

Asema tai arvonimi
Position or title

Nimi ja allokineitus
Name and Signature

Palkka/Place:
Piiviimiilir&/Date:

Hyvitksyminen voimassa
Validity of approval untit

242

Esko Lehtlmékl

2010

26.1.2012

saakka

YYORAHTAIAN : HITSK

1O1AN

HEN SEURAAVAREIS

a0 2y

CONFRMATION OF THE VAUDITY BY EMPLOYER! WELDING COORDIATON TOR THE FOLLOWRIG © NONTHS (¢ 032)

Paivamaara Aligkvjoitus Asama tai arvonimd
Cale Signature Position o titfe

*) Kaytd larvitlaess) fishichled? Append separale sheel if required

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi 6huliini ehitus



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

KOKEEN MERKIN 1A
A Svisip SFS-EN287-4 135 P BW 13513 PA bs
Hitsausohje 126 Todistus nfo . A
Weldinn Prosedute Spacitication P-136-39 Ceaificale No H. 32 .100126 § Rev 0
Hilsaajan nioy
Welder's name. Salminen Jukka

unnus 44
Fimmiiamiapn

1t BT .

Method of ieniification Henkilbllisyystodistus/iD-card
Syntymaalka ja -palkka
Dote 8 Place of Birth: 21.8.1956 Kauvatsa p\é::gg?;:h
;ybn;n:}ar):a TTP YHTIOT {tarvillaessa)

mpioy {if required)
S58nnds / Testausslandardi .
Codaﬂ'ozuna standard* SFS-EN 287-4:2004
HitsauspBivimedrd
Weltding date: 26.4.2010
Hitsauspaikka R
Placa ol welding Kokemitki
Tistopuslinen koe 5
Job knowledge Ei testaltu/Not lested

Hilsauskokaen yksilyiskohdat Palevyysaiue
Weld test defails Range of approval
Hitsausprosessi
Welding process 135 136 ]
Levy tal puiki - " o ;
Patoorpioe A e e e 'A’,_T_‘_Eis"_"jai"}f f°f’“ 'f? !‘,‘f’?__asf_“"‘{'s??!_’ L. [Kedemsd
BWY BW, FW

Porusaineryhima(l) L T e -
Patent materlal group(s) 41 3 . Raex 420 nl 1. 1 1. 2 1.3, 14 2 3, 8. 1]B/and 11 ) Kis flem 5 5
Lisgainelyyppt / mérkinis s SUPRA MIG~Cr s, M ('136 pros )

Filer metal type/dosignation
Sugjakeasu f jauhe
Gosflux ...
Apuaimneel
Auxiliaries
Aineenpaksuus
Materiat thickness {mm]

SK 8 (AH1BCO2)

Putken ulkohatkaisija
Pipe outside dugmeter [mm]

Hitsausasento
WQldIng posmon(s)

Fiitsin yksilyiskohdal
Weld details

Kis tien 5.6

PA, PB

Kis /item 5 8

K(s flem 5 9

’ 'ss mb bs FW él i

Lisdhetoa on sealavissa hisalehdests jallai hitsauschjeasta nro
Addiliorat informanon is avaiiable on sttached sheel andfor welding erocedure specilication No:

TesteusmeneieImi
Typo of tost

Eivaaditty
Rol requized

Suoritetti ja hyviksytty
Parformod and accapted
Nimi ja aliekiortus

Name and Signalure

Sitmémairdinen
(T B
adiografia 5 20] . A
Radioqraphy.. . | .2_...1., O ESPECT e
Makrohie .

Magro oxam.

Esko Lohtimjikj
b {{'/s} {/./
29 v

25 1 2010

PORI
24.2.2010

X PaikkasPlace:

ORI s o o e e s oo s i s e ot 2 i
T Pllvimiré/Date:

aivutuskoe
BendTosl .
Lovivetokon

Nolch lensile tost

EL

Ryviiksyminen voimassa

Validity of approval until 25.1.2012

sankka

TYO ANTAAN
CONFIRRATION OF THE VALIDITY BY EMPLOYER WELDING COORDINATOR FOR ThE FOLLOWING 6 MONTHS el 109.2)

Pavainaara Allekifotus Asema (ai arvonimi
Date Sipnature Position or title

GEURAAVAKS: S tharta s

PATEVEINTR ANITAL o8 HAAVAK S 2 tonte 9 3}

FROLONGATICN FOR APPROVAL BY RECOGHZTD YHIRD PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Palvimadra Aliekijoilus
Dag Signature

Asema tat arvonimi
Position or e

) Kiiytd tareitiaesso lisdlehled/ Append separate sheet of requitod

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi &huliini @hitus



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

AT T SFS-EN 2871 435 P FW 135413 PD ml
Hitsausshje ” Todistis nro
Welding Prosedure Sosciication 15 FW Ceptificate No H. 32 -100125 44 Rov O
w‘::‘;‘{‘:’;‘;’xﬂ Satminen Jukka
Tunous 44
idenlification:
e cation Henkilollisyystodistus/ID-card
e 21.8.1956 Kauvaisa Valokuva

R Photograph

Tybranisjs TTP YHTIST larvitaessa)

mpioyer: {if required)
Sannos / Testausstandardi - Ao
CodefTestina slandard: SFS-EN 287-1:2004
Hitsauspdivimiara
Welding date: 25.1.2010
Hitsauspaikka AL
Place of walding Kokemild
i Ei testaltu/Not tested

Hilsauskokeen yksilyiskohdal Patevyysalue
Weld tes! delails Range of approval

Hitsausprosessi "
Welding process 138 . | 1_3"’ . . [ E—
:;f;'(’; ‘:: g;‘:: P P KisHem 5.3
RGEGE " OO0 UV O — e e
Jointtype o JPW e e ;
::i::fzzzz;ag(%up(s) 13 Raex 420 nl 1.4,1.2,1.3, 1.4, 2, 3,9.1 jaland 11 Kisiltam 5.5
Lisaalretyyppi / merkintd Kishem 5.8

Filler metal gweldeggqgggrz .

Suojakaasu / javhe
fl

Xineenpaksuus
Malerial thickness [mm]

.

SUPRA MIG-CF
SK-18 (Ar+18C02)

Putken ulkohalkalsija
Pipe oulside diameter {mm}

Hilsausasento
Waelding position(s)
Hitsin yksilyiskohdal =
Weld detalls

S, M (136 pros.}

PA, PB, PC,PD, PE, PF

sl, mi

Kis /item 5.8

Kis /lem 5.9

L toa on

hedlahdi

3 jelte: hitsausohjeesta nio

Adciticnal informat:on 1s available en altached sheet andlor weldina procedure specthcation No

T s

Ei vaadittu

Type of test

Performed and accepied

tu ja hyviikeytty

Not required

Simamdgérainen
NMisual ... .
Radiograhia
Radioqraphy.. . .
Makrohie
(Magro exam,

Murtokoe

25.1.2010

25.1.2010

Jask,
Taivutuskos

EL

Ok

Ok

EL

PATEVOINTIL ANTAIAAH

OH JATKAIRER VUCDERS goht 3

PROLONCATION FOR AFPROVAL 8Y RECOGHIZEG THIRD PARTY FCR THE FOLLOWING 2 YCARS

Pavamaars
Date

Allskijoitus
Signature

Asema 1ai arvonimi
Posilion of litie

Hirmi ja allokigoitus
Name and Signalure

Palki/Place:
Pllvimitrd/Dato:

Hyvitksyminen voimassa

Validity of approval

TYONANTAIAN

Esko Lehtimitki

//
(4

PORI
24.2.2010

25.1.2012 sapkka

until

HOLIAN

VANWVISTAMINEN SCURARYAKSTS KUUKAUDEKS! (<299

CONFIRMATION OF THE VALIDITY BY EMPLOYER! WELDING COCRDINATOR FOR THE FOLLOAMIG S NONTHS (iclerin 9.2y

Paivamaara Allekinortus Asema lal arvonimi
Date Signature Position or litle

) Kayit tarvitlaessa lisstehled! Agpend separato sheet if required

hitus

ne

X

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi dhul



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION SFS-EN 2871 136 P FW 1385t13 PD mi

Hitsausolye 135 FAC Todlistus o

Walding Prosedure Specification PA35FW Cestificate No H- 31 100201 10 Rev O
Hilsaajen nim
Welder's name Torkkeli Petrl
Tunnus 77

Wentiflcation:

Tunniglamistapa atsius .
tothod of identfication: Henkillisyystodistus/iD-card

Syntymiaika ju -puikka iL:
Dnterane Pracs of o 22.12.1966 Kokemaki Valokuva

N Pholograph
TTP YHTIOT {tarvitlaessa)

{if required)

TySnentaa
Employat:

SHnnYs / Testaussiandardt .
Code/Testing stondard: SFS-EN 267-1:2004

Hitsauspdivdmiard
Welding date* 4.2.2010

Hitsauspaikka e
Place of wekiing Kokemiiki

Tietopuclinen koe
Job kaowledge Ei testatiu/Not lested

Hitsauskokean yksilyiskohdat Patevyyzalug
Weld lesl dotails Range of approvai

135 135

Hilsausprosessi
Weldmg process
Levy ial pulkf
Plale or pipe
Lintosmucto
Jeinl type |

Perusaineryhmilt) ’ ;
Parent matersal geoupts) o= o Raex 420 n 1 1 1 2,1.3,14, 2, 3. 9 ‘Ualand 11 Kis.filcm 6 5

Licaainetyypp / merkinta

P P Kis Jilem 5.3

Fw FW

s SUPRAMIG-CF s M (136 pros.) Kis e 65

Suojakaasu 1 ;auhe
GOSMUX o] = n v e e

Apuainest
Auxiliaries

S8 (l\r+18002)

Aineenpaksuus
Material thickness {mm) 13 2 3

Putken ulkoha!kaxsria T -
Pipe culside diameter [mm]

el o e e e w s
Walding position{s) PD . PA, PB, PC,PD, PE, PF Kis.llem 58
Hilsii yksityiskohdal =~ "7 ) T "
Weld details ml st mi Kis.Jitem 5.9

Lisdtioloja on saetavisse lisdlehdesta jantai hitsausohjeesta aro
Additional information is available on altached sheet and/or welding procedure specification Not

Testausmenstelma Suoritetiu ja hyviksytty El vaaditty
Type of test Performed and accepted ot required ja allek

Nimi Ja allekirjoitus . .
Name and Sinnalure Es‘xo.Lehtun&';d - /

Silmanadrainen ' y 7 ‘-

Visgal ... V22000 EL

Radiograiia

Radiograohy. ..o . .. -

Makrohie '

MALCCXBM. | e erm st seerne o

Munoxoe

2 z : PORI
(Eeacluts test..... 122000 BL Lk ] Paikka/Place
Towuwskas Phlvmidri/Date:  24.2.2010

Bend Test J - e

LO\'IVC!OKOO X

Hotch teasite test -
Hyviiksyminen volmassn
Valldity of approval untit 1.2.2012 saakka
TYOHARTAIAY R HEN Genla
CONAIRUATION OF THE YALIRITY BY FLPLOYER WELDING COORDIIATCR FOR 1HE FOLLOVING § MONTHS {(lt109 7}

Paivamaara Allekirjoitus Asema 13} arvonimi
Date Signaiure Position or litle
PATEVOIRTILMTUKSEN ANTARAN e B 2VUODEKS! (et 0.3

PROIONGATIGN FOR APPROVAL 8Y RECOGHIZED THRO PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Palvamasia Allekiroitus ksems (ai arvonim!
Dale i Pasilion ot litle

") Kaytk tarviitaessa Jisdieniedr Append separaty sheet ii required

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi Shuliini ehitus



i
i
i

KOKEEN MERKINTA
DESIGNATION

Hilsausohje
Welding Prosedure Spacificaion

Hitsaajan nimi
Welder's name.
Tunnus

Ientification;
Tunnistamistapa
Hethod of identification:
Synlymiiaika ja -paikka
Date and Place of Birtth.
Tydnaniaje
Employer

Sadinnbt / Testausstondardi
Code/Testing slandard:
Hitsauspaivamaara
Welding date:
Hitsauspaikka

Placa of welding
Tiotopuolinen koe

Job knowiedne

HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

SFS-EN 2871 135 P BW 138113 PA bs

P-135-39 . H- 31 -100215

Torkkeli Potrl

77
Henkitollisyystodistus/ID-card
22,12.1966 Kokemaki

TTP YHTIOT

SFS-EN 287-1:2004
16.2.2010
Kokemiiki

El testattu/Not tested

2 Rev 0

Vaiokuva
Pholograph
{larvittaessa}
{if required)

Hit: dat Patevyysalue

1 yksity
Weld leslldelails

Range of approval

Hitsausprosessi
Waelding process

135 138

Levy ta: pulki
Plate or pipe
THTGS UGG
Joint type

P P, T (D 2 500 ja [D 2 150 PA,PB ja PC -asennolssal)

Kus.item 5.3,

" . SRR W R

Perisaifieryh
Parent material group(s)
Lisgainelyyppi { markinta

Filler metal lype/designalion
Sucjarsasu/ jaohe
Gasillux

13 Raex 420 ol 1.1,1.2,1.3, 14,2, 3, 9.1 jaland 11

Kes.ltem 5.5

s SUPRA MIG-CF S, M (136 pros.)

Kis.fiom 5.5

SK-18 (Ar+18C02)

Apuainest
Auxiliaries

Alnesnpaksuus
Materiol thickness {mmj]

13 25

Putken ulkohalkaisija
Pipe outside diameter [mm)

Hitsausasento
Welding position(s)

PA PA,PB

its.item 5.8,

Hilsin yksilyiskohdat
Weld details

bs §& mb, bs } FW: sl, ml

Kis./tem 5.9

L ietoia on Lol tichlakd

jahai hi jeesta nro

Additional information is available on altached sheet andlor welding procedure spocification No.

Type of tost

Performed and accepted Hot requited

Ja hyviksytty Ei vaaditty

Nimi ja allekujoitus .
Name and Signalure Eckg '“""""jB" L

Simamaarainen

Visual 15.2.2010

Radiografia

Ragiography _ 16.2.2010

o IS 72

INSPECTA ok ¢

Makrohie
Macro oxam,

Hurtokoe

Erngh tosl.

Palkka/Place: PORI

>

Taivuluskoe

Band Test 72 20_13

EL Ok PiivimisrivDate: 24.2.2010

>

Lovivetokos

Lioich tensile togt

>

PATEVOIN T AITORSER ANTAMAN VOUIASSACLON JATRAMKEN SEURAAVAXS! 2 VUDDEKS! (ohia 93)

PROLONGATION FOR APPROVAL BY RECOGHIZED THIRD PARITY FOR YHE FOLLOWING 2 YEARS

Hyvikeyminon volmassa

Validity of approval untii 18.2,2012

snakka

Y Y] 3. ON

SEURAMVAKSIE {uchta 9 2}

COHFIRIATION Of THE VALIDITY 8Y EMPLOYER/ WELOIHG COORDNATOR FOR THE FOLLOWVIHG € NONTHS (nleelo2)

Pdivamadié Allekifjoitus
Date Signature

Asema lal arvonimt -
Pasilion of litle

Palvamaard Allgkinoitus Astma tal arvonini
Date Signature Position or tille e e

*) Kliytd tarviltaosse hstiichled! Appand soparete sheet i required

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi 6huliini ehitus



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

KOKEEN MERKINTA

DESIGNATION SFS-EN 287-1

Hitsausolye

Welding Prosedure Spccification
Husaajan nimi S
Welder's name. Visuri Mikko
Tunnus ]

Identification:
Tuanislamistapa
Mathed of fdentification:
Syatymsaka ja -paikka
Dale and Place of Birth,
Tybnantaja

Employer.

P-136-FW

Henkiloliisyystodistus/iD-card
2.4.1958 Halsua

TTP YHTIOT

Sadnnos / Teslausstandacdi
Codae/Tosting standard;
Hitsauspiivamaicd
Welding datc:
Hisauspaikka

Piace of walding
Tislopuotinen koe

Jeb knovdedge

SFS-EN 287-1:2004
26.1,2010

Kokenfiki

Ei testattu/Nol tested

135 P FW 138113 PD mi

Touistus na
Ceriificate No-

H. 32 .1001256 10 Rev 0

Valokuva
Pholograph
{larvillaessa)
{if required)

Hitsauskokeen yksityiskohdat
Weld test delails

Patovyysalue
Range of approval

Hitsausprosessi
\Woldi

Plate or pipe
Litosmuoto™
Joint lyp
Peruce
Parent material group(s) s
Lisdainelyyppt / merkinta ¥
Filler metal lypoldes_ignalmn s . SUPRA MIG-CF
Suojakaasu /jguhe TN
Casfllux
Apuginset
Auxiiiaries

0 . ce e e -

i3 Raex 420 ni

SK-18 (Ar+18C02)

P Kis/iem 5.3

FW

11,12,13,14,2,3,9.1 Jajand 11

8, M (136 pros,)

Kis.fitem 5.5

Kisfen $.6

Aineenpaksuus
Materlal thickness [mm)

Pulken ulkohalkaisia
Pipe outside diameler {mm)

Hitsausasento

Welding posilion{s) FO

PA, PB, PC,PD, PE, PF

Kis.fllem 5.8

Hitsin yksityiskahdat !
Weld details ™

si, ml Kis./llem 5.9

Lisdtieloja on saatavissa lisslehdasts ja/ter hitsauschjeeste nro

Additional information is available on allached shes! sngfor wekiing procedurs specificatien No,

T <
Type of test

Ei vaadity
Not required

ja hyviiksytty
Performed and sccepted

sﬁmémaa'lainan 25.1.2010 EL Ok

Ragiouraohy
Makrohie
Macro exam.
Muriokog

25.1.2010

Ok

Fracture teat . __
Taivuluskoe

PATEVORTLATOXSEN ANTAMAN O JATKAINEN SE 12

FROLONGAGN FOR APPROVAL BY RECOGHIZED THIRD PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Palvamitara
Dale

Asema tat sevonio
Position or fitle

Aliekmonus
Signalure

Gahts 9.3)

Nimi ja altekifjoitus

Name and Signature Bsko Lehtimikl

-, //“ d
/nésa?‘ % -

PORI
24.2.2040

Paikka/Place:
Paivimalira/Date:

Hyviksyminen vaimassa

Validity of approval unti} 254.2012

saakka

TYOHANTAIANY JAH oN
CONFIRMATION OF THE VALIDITY BY EWPLOYER/\WELDING CODRDINATOR FOR THE FULLOWING S MONTHS (wiecta 02}

Paivamaara Allgxinoius Asems tal arvonimi
Date Signature Position or lille

SEURAAVAKSLL tketa § )

“} Kigpld Latvittaessa lisdiehed! Append separale sheel if required

ni ehitus

i

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sindi &hul



HITSAAJAN PATEVYYSTODISTUS
WELDER'S QUALIFICATION TEST CERTIFICATE

KOKEEN MERKINTA

DESIGNATION SFS-EN 2871 135 P BW 138113 PA bs
Hitsausohja Todistus nfo
Welding Prosedure Specification P-135-39 Cedificata No H. 32 -100208 4 Rev O
Hitsaajan nim} N
welvers name: Visuri Mikko
Tunnus H
e

un "
Hethodof dericaon: Henkilbliisyystodistus/[D-card

yntymdaika j3 -pakka
Date end Place n’: airth: 2.4.1958 Halsua P\I/;:z;l:::h
Eﬁmc:ﬁa TTP YHTIOT (tarvitaessa)

(if requiced}

Siaannés | Testausslandardi N
godan‘mlinq stenderd: SFS-EN 287-1:2004

iisausphivAmédnd .
Walding dats: 8.2.2010
Hitsauspakka wy.e
Place of welding Kokemitki
Tietopuolinan kae .
Job knowdedge Ei testattu/Not tested

Hitsauskokaen yksityiskohdat Patevyysaiue
Weld lest details Range of approval

Hitsausprosessi
Walding process 135 138
[R @l putk " " o - RPN
,_,7& %Eze - N P.T(D2500)a [9 2150 PA, PB ja PC -asonnoissa]) msm‘.le
Liflogriiictc oW BW, FW

noryhmé(l
Parent melerial group(s)
Lisaainelyyppi I merkintd
fi L

1.3 Raex 420 nl

s ' SUPRA MIG-CF

's, W (136 pros)

11 12,13 14, 2.3 91}alnnd 11 ms/ncmss

Ris./Mem 5.6

Sastlux sciwgeincon | e
Apuaineet
Ausdliaries e e e s o+ e e e e o e oot e ot e e
Alneonpaksuus 13
Material thickness {mm}
Pulken ulkohalkalslja )
Pipe outsida diameter [mm] - e
Hitsausasenlo | A
Walding posilion(s) PA PA, PB _ Kts.fltem 5.8
RSt yksTylskondat =~ "7 T o T T T -
Wetd details bs 88 mb, bs | FW: s, ml Kis.flem £.9)
Lisétieloja on saalavissa fisélehdestd jaftai hilsausohjsesta nro
Additional information is available on atlached sheet and/or welding procedure specificalion No:
Ja hyviksyity El vaadiltu
Type of test Parformad and accopted Hol required Nimi Ja alloki
imi ja allekirjoitus
| Name and Signatuce Esko LEh“m
Simamaranen . / /
S pezoo e o [ JEE /
el £.2.2010 INSPECTA Ok
Macioexam. | _ " ?( ]
1Wurickoe | e
5‘“"{“’;{"’ - X Paikka/Place: PORI
alvuiuskee ;. " .

Bend Test 10.2.2010 e Ok o X Pliviimii4rti/Dato: 24.2.2010
Lovivelokoa X
[Notch lengile tost _—

Hyvitksyminon voimassa

Validity of approval until 8.2.2012 saakka

TYONANYAIAN ¢ AR VO! SEURAAVAKSIE B KL sz 52

COMFIRMATION GF YHE VALIDITY BY Y/EL] FOR THE FOLLOWING BMOHTHE (re'm a9y

Paivamaara Allexinjolius Asema tai arvonimi
Date Signaiure Paosition or tille

PATEVOHTHATORSEN AHTANAN VOIMASBASLON (] 812 b . ]

PROLONGAYION FOR APPROVAL BY RECGBNIZED THIRD PARTY FOR THE FOLLOWING 2 YEARS

Paivamadry Aliekiforus
Date Signature

Aserna tal arvonini
Paosition of litle

*) Kyl tarvittagssa listlohtol/ Append sepacale sheet f requited

Empower AS 330/110 kV Tartu-Sind



